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MATERIALDATENBLATT

ALU M I N I U M ﬁi} ANWENDUNGSGEBIETE

. « AUTOMOBILINDUSTRIE
AlISi10Mg . GEBRAUGHSGUTER |
3.2381 Hﬂ]% EIGENSCHAFTEN

i

= GERINGE MATERIALDICHTE

= GUTE FESTIGKEIT

= GUTE VERARBEITBARKEIT

» GUTE ELEKTRISCHE LEITFAHIGKEIT

<>ﬁl¢ BESONDERE EIGENSCHAFTEN Z5=  KENNWERTE (WIE GEBAUT, OHNE
‘2} ¢ DURCH DIE ADDITIVE FERTIGUNG o= NACHBEHANDLUNG - SCHICHTDICKE 50 MM)
Additiv gefertigt weisen Bauteile aus Zugfestigkeit Rm 397 MPa
Aluminiumlegierungen ein homogenes, nahezu

porenfreies Gefiige auf. Deshalb liegen die Dehngrenze Rp0,2 227 MPa
mechanischen Kennwerte im Bereich der Bruchdehnung A 6%
Materialspezifikationen. Mittels anschlieflender

Nachbehandlung wie Harten, Warmebehandeln oder Elastizitatsmodul 64 GPa

iRicostati M A .
Heifisostatisches Pr konnen die Bauteile an Harte nach Vickers 117 HV10
individuelle Bediirfnisse angepasst werden.
Materialdichte 2,7 glem?®
‘| TECHNISCHE DATEN
TR
AL Si Mg Fe Cu Zn Ti Mn Ni
MIN Balance 9 0,25 - - - - - -
MAX | Balance |11 0,45 0,4 0,05 0,1 0,15 0,005 0,05

HINWEIS

Bei den angegebenen Kennwerten handelt es
sich um Richtwerte, welche durch die
Bauteilgeometrie, Werkstoffzusitze und
Umgebungseinfliisse beeinflussbar sind.
Deshalb kann aus diesen Angaben keine
rechtliche Verbindlichkeit abgeleitet werden

IHRE LOSUNG BEGINNT HIER A

Entdecken Sie die Materialvielfalt und ‘ MATTHIAS BATH
kontaktieren Sie uns! Gerne unterstiitzen wie Sie Geschaftsfuhrer

bei lhrer Herausforderung. Parare GmbH

TEL  +(0)49 7022/20981-0

Mehr Informationen auf
parare.de
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