PARARE

MATERIALDATENBLATT

EDELSTAHL
1.4404 (316L)

<>D¢¢ BESONDERE EIGENSCHAFTEN

W DURCH DIE ADDITIVE FERTIGUNG

Additiv gefertigt weisen Bauteile aus Stahl ein
besonders homogenes, dichtes Gefiige auf. Durch
den besonderen Bauprozess sind Harten realisierbar,
die durch konventionelle Warmebehandlungen nicht
erreicht werden kénnen. Mittels thermischer
Nachbehandlung kénnen die Bauteile in den
gewiinschten Zustand gebracht werden.

‘=l TECHNISCHE DATEN
TAR

FE Cr Ni Mo Mn
MIN Balance 16 10 2 -
MAX | Balance |18 14 3 2
HINWEIS

Bei den angegebenen Kennwerten handelt es
sich um Richtwerte, welche durch die
Bauteilgeomterie, Werkstoffzusitze und
Umgebungseinfiisse beeinflussbar sind.
Deshalb kann aus diesen Angaben keine
rechtliche Verbindlichkeit abgeleitet werden.

IHRE LOSUNG BEGINNT HIER

Entdecken Sie die Materialvielfalt und
kontaktieren Sie uns! Gerne unterstiitzen wie Sie
bei lhrer Herausforderung.

Jetzt Kontakt aufnehmen
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Jetzt Kontakt aufnehmen

ANWENDUNGSGEBIETE

= AUTOMOBILINDUSTRIE

= LUFT- UND RAUMFAHRT
= LEBENSMITTELINDUSTRIE
= WERKZEUGBAU

EIGENSCHAFTEN

» HOHE HARTE UND HOHE DUKTILITAT
« KORROSIONSBESTANDIGKEIT

= HOHE VERSCHLEISSFESTIGKEIT

= HARTBARKEIT

KENNWERTE (WIE GEBAUT, OHNE
NACHBEHANDLUNG - SCHICHTDICKE 50 MM)

Zugfestigkeit Rm
Dehngrenze Rp0,2
Bruchdehnung A
Elastizitatsmodul
Harte nach Vickers

Materialdichte

633 MPa
519 MPa
30 %

184 GPa
209 HV10

7,95 glcm?

0,03

0,03

MATTHIAS BATH
Geschaftsfuhrer
Parare GmbH

MAIL info@parare.de
TEL  +(0)497022/20981-0

Mehr Informationen auf
parare.de
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