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lichte eine komplexe innenliegende Kihlgeomet-
rie, die mit konventionellen Fertigungsmethoden
nicht realisierbar gewesen ware.

Worum es ging

Das Problem im Fokus

Die Kihlung leistungselektronischer Komponenten ist
ein entscheidender Faktor fur Effizienz, Zuverlassigkeit
und Performance eines elektrischen Rennfahrzeugs.
Unter den hohen thermischen Lasten im Rennbetrieb
stoBen konventionelle Kihllésungen schnell anihre
Grenzen.

Gefordert war eine kompakte, leistungsfahige Kihl-
platte, die eine gleichmafige und effektive Warmeab-
fuhr sicherstellt, ohne Gewicht oder Bauraum unnétig
zu erh6hen. Insbesondere die hierfiir notwendige
komplexe Innengeometrie der Kihlkanale lie sich mit
herkdmmlichen Fertigungsverfahren nicht umsetzen.
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Strategie und Umsetzung

Der Weg zur Lésung

Der Entwicklungsprozess basierte zunachst auf einer
bestehenden Kiihiplattengeometrie mit sinusférmigen
Kuhlrippen, die jedoch durch hohe Riickdruckwerte und
eine begrenzte Kuhlleistung gekennzeichnet war.

Im Zuge der Weiterentwicklung wurden mehrere Varian-
ten derinnenliegenden Kiihigeometrie analysiert und
strémungs- sowie thermisch bewertet. Auf dieser Basis
fiel die Entscheidung fiir ein Design mit tropfenférmigen
Kihlrippen, das eine effizientere Stromungsfihrung er-
moglicht.

Die neue Geometrie wurde additiv gefertigt und mittels
thermischer Simulationen validiert, um Kihlleistung und
Druckverlust gezielt zu optimieren.

Unser Ergebnis

Ergebnis

Durch die optimierte Innengeometrie konnte die
Kuhlleistung der Kuhlplatte signifikant gesteigert und
gleichzeitig der Riickdruck im Kiihlsystem reduziert
werden. Dies fihrte zu einer stabileren thermischen
Auslegung der Leistungselektronik und trug direkt zur
Zuverlassigkeit und Performance des Fahrzeugsim
Rennbetrieb bei.

Die additive Fertigung ermdglichte zudem eine hohe
Funktionsintegration bei kompakter Bauweise und er-
offnete weiteres Optimierungspotenzial fir zukinftige
Iterationen der Kihlplatte.

Jetzt Kontakt aufnehmen

MATTHIAS BATH
Geschaftsfuhrer
Parare GmbH

MAIL info@parare.de
TEL  +(0)49 7022/20981-0

Mehr Informationen auf
parare.de



mailto:info%40parare.de?subject=

